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I nuovi impianti Mobirex EVO di Kleemann, storia di un successo mondiale.
A un anno dall'introduzione sul mercato della nuova generazione di frantoi a urto mobili, questi impianti vengono impiegati in tutto il mondo nelle applicazioni più diverse.
Quando si progetta una macchina completamente nuova, prima o poi arriva sempre - nonostante la preparazione più attenta e scrupolosa e tutti i test - il momento della verità: l'introduzione sul mercato. La macchina verrà accettata dai clienti? Nella pratica si dimostrerà all'altezza, di tutto quando lo sviluppo e i test con i prototipi hanno promesso? Riuscirà la macchina ad affermarsi sul mercato? Ebbene, un anno dopo l'introduzione sul mercato, possiamo rispondere a tutte queste domande con un chiaro "Sì".
Il concetto, tecnicamente giusto, si è dimostrato efficace anche nella pratica.
Sia l'MR 110 sia anche l'MR 130 hanno dimostrato, nella propria classe, cosa è possibile realizzare in materia di potenza e consumi con un progetto "giusto". Il nuovo concetto del flusso di materiale, che consente al materiale di scorrere senza ostacoli nelle larghe aperture del sistema, evita efficacemente ostruzioni, riduce l'usura e aumenta la resa dell'intero impianto. A ciò contribuiscono anche i già noti componenti Kleemann, ulteriormente ottimizzati, come il prevaglio a due banchi o il canale di trasporto vibrante, e naturalmente anche il frantoio completamente nuovo, con la sua nuova geometria d'imbocco e la nuova tecnologia dei martelli. Inoltre il sistema di regolazione del portamascelle, l'unico sul mercato completamente automatico, migliora notevolmente non solo la qualità del prodotto finale, ma anche - in combinazione con l'efficiente protezione da sovraccarico - la disponibilità dell'impianto.
Un successo in tutto il mondo
Un esempio recente è ad esempio un impianto utilizzato in Cina per il riciclaggio. A Xuchang, nella provincia di Henan, viene utilizzato un MR 110 Z EVO per smaltire materiale di demolizione. Il materiale da frantumare ha dimensioni fino a 900 mm, in singoli casi fino a 1000 mm e viene ridotto a una grandezza da 0 a 32 mm. Il materiale viene poi riutilizzato per la realizzazione di diversi prodotti, come ad esempio cemento, tegole o anche come materiale di fondo per la costruzione di strade. Dai test è risultata una capacità di alimentazione fino a 350 t/h. Secondo David Zhao, della società di servizi e vendita Wirtgen China appartenente a Wirtgen Group, il cliente ha già esperienza di altri prodotti, ma solo l'impianto Kleemann è stato in grado di soddisfare le sue esigenze, in modo affidabile ed efficiente.
Un altro esempio si trova in Australia. A Sydney c'è un MR 130 ZS EVO, impiegato anche qui nel riciclaggio. Vengono lavorati i materiali più diversi, mettendo così alla prova la versatilità dell'impianto: asfalto, mattoni e tegole, come pure calcestruzzo e calcinacci con una lunghezza fino a 700 mm vengono frantumati in diverse grandezze, da 0 a 40 mm. Questi materiali vengono poi riutilizzati nella costruzione di strade, ma anche per gabbioni o applicazioni decorative. Determinante per il cliente sono state, oltre all'elevata potenza media di più di 300 t/h, la struttura robusta e le caratteristiche della macchina, come il prevaglio attivo e il sistema motore diesel-elettrico, con azionamento diretto del frantoio.
I nuovi impianti mostrano le loro capacità anche nel campo della pietra naturale. Ad esempio in Svizzera, nella frantumazione di pietra calcarea o in Francia, dove un MR 110 Z EVO lavora fino a 3000 tonnellate di bauxite in turni di 8 ore. Secondo Michael Schwarz, Area Sales Manager della Kleemann GmbH, il cliente rimane impressionato soprattutto dalla resa oraria e dal ridotto consumo di gasolio.
In breve: introduzione sul mercato più che riuscita!
Questi sono solo alcuni, pochi esempi delle numerose applicazioni di successo in tutto il mondo. I clienti Kleemann rimangono sempre impressionati dall'enorme resa degli impianti, dai bassi livelli di consumo e di usura e, non da ultimo, anche dalla versatilità nelle applicazioni. Possiamo quindi rispondere alle domande che ci siamo posti all'inizio non solo con un chiaro "Sì!", ma addirittura con un "Sì! Eccome!“ .
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Didascalie immagini
01_evo_china.jpg
Kleemann Mobirex MR 110 Z EVO durante il riciclaggio di calcinacci in Cina.
02_evo_australien.jpg
MR 130 ZS durante la lavorazione di asfalto in Australia.
03_evo_frankreich_a.jpg/03_evo_frankreich_b.jpg
MR 110 Z EVO durante la frantumazione di bauxite in Francia.
04_evo_spanien.jpg
Kleemann Mobirex MR 110 Z EVO durante la lavorazione di scorie in Spagna.
05_evo_schweiz_a.jpg/05_evo_schweiz_b.jpg
MR 130 ZS EVO nella pietra naturale in Svizzera.
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